
 1 

Приложение к практической №1 по теме: Нормирование токарной операции 
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Поправочный коэффициент на подачу черновой и чистовой стадии обработки в зависимости: 

1) Состояния поверхности заготовки 

 
2) Геометрических параметров резца 

 

3) Диаметра обрабатываемой детали 
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